MINAB Pac

Fyliningsmaskiner

F serien.

MINAB F serien Helautomatiska fyllningsmaskiner for fyllning av
flytande och halvflytande media i flaskor, dunkar och burkar.
Maskinen har en enkel driftsaker konstruktion med mycket god
repeternoggrannhet.

Material.

Fyllningscylindrar och 6vriga produktberdrda delar &r utférda i
rostfritt syrafast stal 2343.

Stativ etc. &r utfort i rostfritt 2333.

Fyliningscylindrar ar henade inom tolerans 0.02
Kolvpackningar ar utférda i armerad Teflon.

O-ringar ar i originalutférande av Viton.

Inlopp och utloppsventiler ar utférda i syrafast rostfritt stal med
inslipade kaglor. Som tillval finns aven fullflédes 3/2-ventiler.

Fyllningsstationen

Rorstéllet sitter pa en konsol for bekvam hgjdinstéllning via servo
eller ratt. Det finns flera olika typer av fyllningsror att tillga allt for
att passa er produkt och emballage.

Stativet har en skyddsbur med férreglade dorrar som omgéardar
stationen.

Maskinen har ett robust utférande.

Mellanlagringstank.
Rymd ~ 150 L.

Material rostfritt stdl SS233
Avtappningskran

Nivavakt inkl. rela. }
|n|0pp valfri 17-2” F13 fyliningslinje monterad p& Svenska Statoil AB

Utlopp std . 51 mejerikoppling.

F-seriens olika utféranden.

FO0.5 50 - 750 4-12 Ja

F1 120-1000 4-12 Ja

F2.5 400-2500 4-8 Ja

F5 800-5000 4-8 Ja

F13 10000-25000 2-4 Ja

Fortsattning sida 2.
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MINAB Pac

Fyliningsmaskiner

Fortsattning beskrivning MINAB F serien.

Omstallning.

Maskinen &ar designad att minimera omstallningstider.

Volym och produktionshastigheter stalls in automatiskt efter recept.

Volymen &r steglost installbar inom volymomradet via motor.

Fyllningsror stélls in i hojd via ratt eller servomotor beroende pa utférande.

| sidled stélls fyllningsrdéren in via mall.

Avluftning av fyllningscylindrar sker aven det helt automatiskt vid pafylining fran tom tank.

Fyllning.

Maskinen kanner av att det finns emballage redo under réren. Tva formatberoende klambackar gar till och
greppar emballaget varefter fyllningsréren gar ned.

Fyllningssekvensen bérjar normalt (skummande produkt) med att produkten fylls med en forsta instéllbar
ldngsam hastighet tills nivan natt 6ver fyllningsrérens utloppshal. Efter det kan maskinen ga med en ny
hastighet som ar optimerad for snabbast méjliga fylining av produkten ifrdga. Under denna sekvens kan man
lata fyllningsroren folja med upp sakta, hela tiden strax under ytan. Nar fyliningen nastan ar klar gar
fyliningssekvensen in i slutfasen d& man avslutar med att fylla lAangsamt. Under denna sekvens star
fyliningsroren still. Dessa sekvenser &r installbara per produkt och de varden man fatt kan sparas per
produkt for senare produktioner. Ni kan &ven stélla in och spara bandhastigheter och andra driftvillkor vilket
gor att maskinen gar med optimal hastighet och sékerhet for aktuell produkt och emballage.

Rengoring.
Denna punkt ar kund och produktberoende och anpassas efter aktuellt projekt. Vi reserverar oss for
andringar efter diskussion med Er. Nedan kortfattad beskrivning av standard reng6ring med luft.
Rengoringsprocessen ar automatisk inga delar behdver demonteras.

Tanken ar utformad sa att produkten rinner ned i fyllningscylindrarna.

S& mycket som mojligt av produkten fylls i aktuellt format.

Anslut sedan avloppsenhet pa fyliningsror.

| fyllningscylindrarna &r kolven koniskt utformad sa att ingen produkt kan ligga kvar pa "toppen” av kolven.
Nar kolven star i sitt 6vre lage samt med fyliningsréren i avloppsenhet tillsatts tryckluft i ventilhuset. Denna
luft trycker ut produkten ner i avliopp.

Kolven kan @ven ga ned i ett lage dar det &r mojligt for kvarvarande produkt att rinna ut for uppsamling. Aven
detta under trycksattning vilket gor att endast sma rester av produkten finns kvar i maskinen. Kvarvarande ar
T.ex. produkt som fastnat som en hinna pa vaggarna.

For att bli av med denna hinna kan man som en option lagga till diskbollar i tank for diskning.

Diskmedlet for tanken anvands da ocksa for att diskning av fyllningscylindrar och rér.
Materialen i maskinen klarar aven het temperatur for rengéring med anga.

Kommunikation.

Kommunikation mellan operatér — maskin sker via Beijer E710 Touchscreen
display.

Via displayen far operatéren lopande information / instruktion om status pa
maskinen eller om nagon atgard kravs fran operator T.ex vid omstallning.
Styrsystemet ar utrustat med modem for fjarranslutning.
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